خلاصه طرح تولید نوار آب بندی تفلون
	نام محصول
	

	ظرفیت
	

	مرجع صادر کننده مجوز
	

	تعداد کارکنان
	

	تعداد شیفت و روز کاری
	

	مساحت زمین
	

	مساحت زیر بنا
	

	هزینه های ثابت طرح

	زمین
	

	ساختمان و محوطه سازی
	

	تاسیسات و تجهیزات
	

	ماشین الات
	

	وسایط نقلیه
	

	ملزومات اداری
	

	هزینه های قبل از بهره برداری
	

	جمع
	

	هزینه های جاری طرح (سالیانه)

	مواد اولیه و بسته بندی 
	

	حقوق و دستمزد
	

	سوخت و انرژی
	

	تعمیر و نگهداری
	

	استهلاک
	

	جمع
	

	سرمایه گذاری کل طرح

	سرمایه ثابت
	

	سرمایه در گردش
	

	جمع
	

	هزینه های ثابت و متغیر تولید

	هزینه های ثابت تولید
	

	هزینه های متغیر تولید
	

	جمع
	

	فاکتورهای مالی طرح

	قیمت تمام شده محصول
	

	قیمت فروش محصول
	

	نقطه سر به سر تولید(درصد)
	

	سود ناخالص
	

	نرخ بازده داخلی طرح
	

	دوره بازگشت سرمایه
	


ويژگي هاي فرآيند،نكات فني و شرايط عملياتي:
از آنجایی که مواد اولیه پلی تترافلورواتیلن (p.t.f.e) به صورت پودر می باشد که در اثر حمل و نقل و انبار سازی به دلیل شکسته شدن پلیمری امکان ایجاد توده جامد وجود دارد و ابتدا آن را الک نموده تا توده های موجود در آن جدا گردد که در مراحل بعدی تولید، مانع فرآیند محصول نگردد، شپش پودر پلی تترافلورواتیلن با یک روان کننده سیلیکونی در داخل یک مخلوط کن عمودی ریخته می شود. این به جهت سهولت عمل اکستروژن، سیالیت پلیمر و شکل گیری مناسب آن می باشد. با عمل چرخش، پودر پلیمری با روغن سیلیکون کاملاً آمیخته می شود. بعد از چرخاندن و آمیخته شدن کامل مخلوط حاصل را در دستگاه شکل دهی (پرس هیدرولیک) پرس کرده در نتیجه میله هایی به قطر 5 و طول 25 سانتی متر بوجود می آید. این میله ها در دستگاه اکسترودر قرار می گیرد تا تحت فشار و عبور از درون سوراخ کوچک قالب تبدیل به نوار نازک و پیوسته به قطر 10 میلیمتر شود. شپش نوار حاصل در دستگاه ورقه ساز یا عبور دادن از میان یک سری غلطک به صورت یک ورقه نازک با پهنای 400 میلیمتر و ضخامت 0.2 میلیمتر تبدیل شود. سپس جهت تبخیر نمودن روغن سیلیکون ورقه های نازک از درون یک گرم کن برقی عبور و ورقه های حاصل مجدداً از لا به لای چندین غلطک دیگر عبور داده تا ضخامت  و پهنای دلخواه برسد.

ازطرف دیگر قرقره های پلی پروپلین توسط دستگاه تزریق پلاستیک تولید و آماده می گردد. در نهایت نوار تفلون تولید شده برش خورده و بر روی قرقره های تولید شده از پلی پروپلین بوسیله دستگاه پیچاننده ، پیچیده می شود. هر 50 عدد نوار تفلون درون کیسه نایلونی قرار گرفته و هر بیست کیسه درون یک کارتن جای میگیرد بعد از بسته بندی در کارتن به انبار محصول منتقل میگردد. تمامی واکنش های انجام شده در فرآیند فیزیکی می باشد.

فرآیند تولید:

                                                                                                 

                                     
                                    

      

1-سرمایگذاری ثابت طرح:
1-1- زمین محل اجرای طرح:
	متراژ زمین
	قیمت واحد(ریال)
	قیمت کل (میلیون ریال )

	2200
	500000
	110


1-2-محوطه سازی:
	ردیف
	شرح
	مساحت زیربنا

(مترمربع)
	هزینه واحد

(ریال)
	هزینه کل

(میلیون ریال)

	1
	خاکبرداری و تسطیح
	2200
	50000
	110

	2
	حصارکشی
	440
	800000
	352

	3
	فضای سبز،خیابان کشی
	880
	150000
	132

	جمع
	594


1-3-ساختمانها:
	ردیف 
	شرح
	مساحت زیربنا

(مترمربع)
	هزینه واحد

(ریال)
	هزینه کل

(میلیون ریال)

	1
	سالن تولید
	325
	1800000
	585

	2
	انبارها
	75
	1500000
	113

	3
	ساختمان اداری و سرویس ها
	100
	3000000
	300

	4
	نمازخانه
	30
	2500000
	75

	4
	آزمایشگاه
	50
	3000000
	150

	5
	نگهبان و سرایدار
	50
	2500000
	125

	جمع
	1348


4-1:تاسیسات و تجهیزات:
	ردیف 
	شرح
	هزینه کل

(میلیون ریال)

	1
	برق رسانی (حق انشعاب نصب تابلو ها و ترانس کابل کشی و سیم کشی های مربوطه )
	150

	2
	آبرسانی (حق انشعاب و لوله گذاریو000)
	80

	3
	گاز رسانی(حق انشعاب و لوله گذاری و...)
	20

	4
	امتیاز خط تلفن 
	5

	5
	ایمنی و اطفا حریق
	50

	6
	وسایل سرمایش و گرمایش
	30

	7
	مخازن ذخیره سوخت و آب
	100

	8
	سیستم بخار:برآورد تعداد و ظرفیتهای دیگهای بخار
	30

	جمع
	465


5-1- ماشین الات و تجهیزات و وسایل آزمایشگاهی:

	ردیف 
	نام ماشین الات و تجهیزات و وسایل آزمایشگاهی
	تعداد
	هزینه واحد

(میلیون ریال)
	هزینه کل

(میلیون ریال)

	1
	مخلوط کن عمودی-ظرفیت 220 لیتر با سرعت 4 دور در دقیقه
	1
	20
	2

	2
	پرس هیدرولیکی-قطر سیلندر بالایی 50 میلیمتر پمپ هیدرولیک 1160 پوند بر اینچ مربع
	1
	12
	12

	3
	کلندر(ورق سارنورد)-قطر غلطک 450 سانتیمتر ماکزیمم عرض تولید 250 میلیمتر و سرعت 15.3 متر در دقیقه
	1
	15
	15

	4
	اکسترودر-قطر سیلند 100 میلیمتر با قدرت 17 کیلو وات
	1
	30
	30

	5
	خشک کن-سیستم گرمایی مادون قرمز به سرعت 20 تا 25 متر در دقیقه
	1
	75
	75

	6
	ماشین برش-با عرض برش 1 و 1.2 اینچ و قطر 6 میلیمتر
	3
	30
	30

	7
	دستگاه کشش-پهنای کشش 10 تا 500 میلیمتر و سرعت کشش با 100 میلیمتر در دقیقه
	1
	50
	50

	8
	پیچاننده-با کنتور شمارنده و سرعت 180 متر در دقیقه
	1
	1
	1

	9
	دستگاه تزریق-با ظرفیت 150 گرم0
	1
	5
	5

	10
	دستگاه توزین-
	1
	3.5
	3.5

	11
	آسیاب-با ظرفیت 20 کیلو در ساعت
	1
	1.7
	1.7

	12
	مخلوط کن-
	1
	2.8
	2.8

	13
	قالب های مورد نیاز_
	یک سری
	3
	3

	14
	الک_
	1
	1
	1

	جمع
	232


6-1-وسایط نقلیه و وسایل حمل و نقل داخل کارخانه:

	ردیف 
	شرح
	تعداد
	هزینه واحد

(میلیون ریال)
	هزینه کل

(میلیون ریال)

	1
	وانت نیسان
	1
	123
	123

	جمع
	123


7-1- تجهیزات اداری و کارگاهی:
	ردیف 
	شرح
	هزینه کل

(میلیون ریال)

	1
	لوازم اداری(میز-صندلی-فایل-گوشی-تلفن و...)
	56

	2
	لوازم آشپزخانه
	28

	
	ابزار الات کارگاهی(در صورت نیاز)
	28

	جمع
	112


8-1-هزینه های قبل از بهره برداری:
	ردیف 
	شرح
	هزینه کل

(میلیون ریال)

	1
	تهیه طرح و نقشه های مربوطه
	48

	2
	اخذ مجوز و سایر مجوزها
	40

	3
	حقوق ودستمزد نگهبان دردوره سازندگی
	118

	4
	راه اندازی آزمایشی(معادل ده روز مواد اولیه – سوخت و انرژی و دستمزد)
	151

	جمع
	428


جدول هزینه های ثابت طرح:
	ردیف 
	شرح
	هزینه کل

(میلیون ریال)

	1
	زمین
	1100

	2
	محوطه سازی و ساختمان
	1942

	
	تاسیسات و تجهیزات
	465

	
	وسایل نقلیه
	123

	
	ماشین الات و تجهیزات
	232

	
	تجهیزات اداری و کارگاهی
	112

	
	متفرقه و پیش بینی نشده
	109

	
	هزینه های قبل از بهره برداری
	428

	جمع
	4511


2-هزینه های جاری طرح:

2-1-مواد اولیه و بسته بندی:

	ردیف 
	مواد اولیه و بسته بندی 
	مقدار
	واحد
	هزینه واحد
	هزینه کل

(میلیون ریال)

	
	
	
	
	ریالی
	ارزی
	

	1
	پلی تترا فلورو اتیلن-پودر سفید رنگ دارای حالت واکسی  و مقاوم در برابر سرما و گرما
	61.646
	تن
	6700
	
	413

	2
	روغن سیلیکون-ماده روان کننده
	1549
	کیلوگرم
	65000
	
	101

	3
	پلی پروپلین-گرانول سفید رنگ در گریدهای مختلف
	74358
	کیلوگرم
	7290
	
	542

	4
	کارتن-به منظور بسته بندی
	13393
	عدد
	4500
	
	60

	5
	کیسه پلاستیک-برای بسته بندی
	247860
	عدد
	500
	
	124

	جمع
	1240


2-2-حقوق ودستمزد پرسنل غیر تولیدی:
	ردیف 
	شرح
	تعداد
	حقوق ماهیانه 

(ریال)
	حقوق سالیانه 

(میلیون ریال)

	1
	مدیر عامل
	1
	6500000
	78

	2
	مدیر فروش
	1
	4500000
	54

	3
	راننده و تدارکات
	1
	3000000
	36

	4
	سرایدار و نگهبان
	1
	3000000
	36

	5
	حسابدار و امور اداری
	1
	3500000
	42

	6
	تکنسین آزمایشگاه
	1
	3000000
	36

	جمع حقوق
	6
	
	282

	مزایا و پاداش و حق بیمه کارفرما(معادل 70%جمع حقوق)
	198

	جمع کل
	480


2-2-حقوق ودستمزد پرسنل تولیدی:

	ردیف 
	شرح
	تعداد
	حقوق ماهیانه 

(ریال)
	حقوق سالیانه 

(میلیون ریال)

	1
	مدیر کارخانه 
	1
	5500000
	66

	2
	کارشناس
	0
	4500000
	0

	
	تکنسین
	2
	3800000
	91

	
	کارگر ماهر
	10
	3200000
	384

	
	کارگر ساده
	26
	2800000
	874

	جمع حقوق
	
	
	1415

	مزایا و پاداش و حق بیمه کارفرما(معادل 70%جمع حقوق)
	991

	جمع کل
	2406


4-2-هزینه سوخت و انرژی:
	ردیف 
	شرح
	واحد
	مصرف سالیانه
	هزینه احد(ریال)
	هزینه کل(میلیون ریال)

	1
	برق مصرفی
	کیلو وات ساعت
	369408
	1600
	591

	2
	آب مصرفی
	متر مکعب
	2808
	700
	2

	3
	گازوئیل
	لیتر
	85000
	165
	14

	
	بنزین
	لیتر
	7500
	2000
	15

	جمع کل
	622


5-2-استهلاک و تعمیر و نگهداری:

	ردیف 
	شرح
	ارزش دارائی

(میلیون ریال)
	استهلاک
	تعمیر و نگهداری

	
	
	
	درصد
	مبلغ
	درصد 
	مبلغ

	1
	ساختمان
	1348
	10
	135
	2
	27

	2
	تاسیسات
	465
	12
	56
	5
	3

	3
	وسایل نقلیه
	123
	20
	25
	10
	13

	4
	ماشین الات و تجهیزات
	232
	10
	23
	5
	12

	5
	تجهزات اداری
	112
	20
	23
	10
	12

	جمع
	262
	
	67


جدول هزینه جاری طرح:
	ردیف 
	شرح
	هزینه کل

(میلیون ریال)

	1
	مواد اولیه وبسته بندی
	1240

	2
	حقوق و دستمزد
	2886

	
	سوخت وانرژی
	622

	
	تعمیر و نگهداری
	67

	
	استهلاک
	262

	
	هزینه اداری و فروش(1% فروش)
	15

	
	پیش بینی نشده
	109

	جمع
	5201


جدول هزینه های ثابت و متغیر تولید:
	ردیف 
	شرح
	هزینه

(میلیون ریال)
	هزینه ثابت
	هزینه متغیر

	
	
	
	درصد
	مبلغ
	درصد 
	مبلغ

	1
	مواد اولیه و بسته بندی
	1240
	0
	0
	100
	1240

	2
	حقوق و دستمزد کارکنان تولیدی
	2406
	70
	1684
	30
	722

	3
	سوخت و انرژی
	622
	20
	124
	80
	498

	4
	تعمیر و نگهداری
	67
	20
	13
	80
	84

	5
	بیمه کارخانه(دو در هزارسرمایه ثابت)
	15
	100
	15
	0
	0

	6
	پیش بینی نشده
	109
	35
	38
	65
	71

	7
	استهلاک
	262
	100
	262
	0
	0

	جمع
	2136
	
	2615


سرمایه در گردش:

	ردیف 
	شرح
	هزینه کل

(میلیون ریال)

	1
	مواد اولیه (2 ماه مواد اولیه و بسته بندی)
	207

	2
	تنخواه گردان(20 روز هزینه تولیدبجز هزینه مواد و بسته بندی)
	254

	جمع
	461


جدول سرما یگذاری:
	ردیف 
	هزینه ثابت طرح
	جمع

	1
	سرمایگذاری ثابت
	4038

	2
	هزینه های قبل از بهره برداری
	428

	3
	سرمایه در گردش
	461

	جمع
	4972


3- ظرفیت تولید: 
4- قیمت فروش واحد: 
5- فروش کل: 
6- قیمت تمام شده هر واحد تولید: 
7- محاسبه نقطه سر به سر: 
درصد نقطه سر به سر =100*{(هزینه متغییر تولید – فروش)/هزینه ثابت تولید}
8- میزان فروش در نقطه سر به سر:

فروش در نقطه سر به سر = {(فروش کل ÷ هزینه متغییر)-1} ÷ هزینه ثابت تولید

9- سود ناویژه:                                                 =هزینه تولید-فروش کل

10- محاسبه سود ویژه: 
سود نا ویژه:

کسر می شود هزینه های عملیاتی:

حقوق و دست مزد پرسنل اداری:

هزینه اداری و فروش:

هزینه ها عملیاتی:

سود عملیاتی:

کسر می شود هزینه های غیر عملیاتی شامل:

استهلاک هزینه های قبل از بهره برداری (دو ساله):
سود تسهیلات:
سود ویژه قبل از کسر مالیات

11- نرخ برگشت سرمایه:

                                                                                           = سرمایه گذاری ثابت ÷ سود ویژه

12- دوره برگشت سرمایه: 
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تترا فلورو اتیلن





محصول
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